3M | Speedglas™

Auto-Darkening Welding Helmet Series 9002NC

User Instructions

IMPORTANT: Keep these User Instructions for reference.

Masques pour soudeurs avec filtre a lentille photosensible de série 9002NC
Directives d’utilisation

IMPORTANT : Conserver ces directives d’utilisation a titre de référence.

GENERAL SAFETY INFORMATION

“This product contains no components made from natural rubber latex.

Inte ded Use
30T Speedglas ™ Welding Helmet Series 9002NC with Auto-

Darkemng Filter (ADF) is designed to help protect the wearer's eyes from
harmful radiation including visibl light, ullra-violt radiation (UV) and
infrared radiation (I) resulting from certain arc welding processes when
used in accordance with these User Insiructions. Two Sensors on the
front of 3VI™ Speedglas™ Auto-Darkening Fiter Series (ADFs) react
Indpendenty at themamet h wekling ar s uck and aiss e filr

arken. The ADF switches back to the light shate (shade 3) as oms
e e i has o T T ot S 0 2
0o, Potcton rom ulra-vie radation (V) and frare radiaon (R
is continuous, whether the ADF is in the it or the dark state. In the event
of battery or electronc failure, the welder remains protected against UV
and IR radiation equivalent to the darkest shade setting,

ADF Housings. Polyamide
Headband Polyamide

Protection Plates Polycarbonate

ANS| Compliance Meets ANSI 287.1-2015 high impact
3M™ SPEEDGLAS™ REPLACEMENT PARTS
AND ACCESSORIES

02:0024-00  Sweatband, cotton fieece with padding

02002401 Sweatband, eather

02069000 Throat protection, black/grey

04-0100-20NC  3M™ Speedglas™ Welding Helmet 9002NC

04-0112-00NC  3M™ Speedglas™ Welding Helmet 9000

without ADF Welding Fiter

Position 1: Low sensitviy - for welding in groups.
Posion 2: ol senstivty - for tycal SMAW, MG and I welding
indoors and outdoors
Postion 3: H\qh sensiivity - for low curtent or stable arcs (e.0.TIG
welding at low amps).
Postion 4: - for very low curtent,

Beor soh s, perform the specton descrbed nthese Ler

TROUBLESHOOTING

Condition

Possible Solutions

Instructions to ensure that al compor functioning
2 nlonde Use of M Speedias ™ iong eimet Assebies
that do not meet these inspection requirements or ailre to use genuine:

partaly blocked arcs.

elay
‘The delay function should be used to set the recovery delay of the
welding fiter from dark to ight according to welding method and current
See Table 1 for more detal

Positon (-: Short opening time.

Position (1): Normal opening time.
Position (+): Long opening time.

g Helmet part
may resut in permanent eye injury and vsion los.

Cneckmg for Proper ADF Operation

Hold the ADF withn a few inches of a fluorescent ight bulb and observe
the ADF switch to the selected dark state. Depending on the light source, it
may be necessary o temporarly ncrease the sensiviy setting. Optionally,
the ADF can be triggered by pointing any television or DVD remote control
device at the ADF sensors.

NOTE: If the ADF does not function s described above, do not use and

Make sure the batteries installed properly
Make sure the correct batteries being used
(CR-2032).

Try replacing both batteries with new batteries,
then check the low battery indicator.

'ADF shuts OFF and | Try replacing both batteries with new batteries,
won'tturn back on | then check the low battery indicator.

ADF will not tum
OoN

ADF does not Remove the protective film from both sides
trigger reliably | (f applicable ofthe outer protection pate.
ortums

termitenty whit | Ve that the two sensorson te front o tne ADF
ing

are not blocked by weld spatter, hands, pipes,
i , Table 1: Del:
Casco para de Serie 9002NC SM™ Spoedclas™ ADFs allw the el toview ol vk dearyand 04-0000-21NC  3M™ Speedglas™ Welding Fiter able 1: Delay (ms) immediately contact your supervisor or 3W. ot bng woldadr ey sok ik p on
Instrucciones B e ot P e A 0212028 3™ Speadias™ Front Pancl ke Tin_bowdn b CLEANING AND STORAGE Review the senstity adjustment nstuct
. ‘without the burden o delay of manually lfting the helmet or filter. 3M™ 0970 eview the sensitivity adjustment instructions
IMPORTANTE: Conserve estas Instrucciones para su consulta. ‘Speedglas™ ADFs allow manual arc welding to be performed more 04-0270-01  Outside protection plate, 10/case 8 &0 10 150 and select the appropriate setiing for your type of
quickly and accurately in comparison to g fiter 04-0270-03  Outside protection plte, scratch resistant, 10/case 9 60 100 150 A CAUTION welding process.
plates. 04-0270-04 Outside protection plate, high temperature, 10/case 10 60 150 200 Clean the welding helmet with mild soap and lukewarm water. Do ADF turns dark Reduce sensitivity.If this is still occurring at
04028000 nside protection plate, S/case T 0 200 30 1t o slvent. Cean e uedng flr with 3 o, - o ssue when others are | seting 1, use curains or ther methods to bock
Joth. Do not fight rom other weld
ions 04-0260-01 - Insideprotecton piate +1 shade, S/case 12 100 250 00 g st o iman 3 oty A s Tt
=" These pocucts o not provide any prtection from respiratory hazards ~ 04-0280-02  nside protection plate +2 shade, 5/case oo temperatre ADF stoadly, | Shock sutrounding o for process orsefey
that may result rom welding processes or from ofher sources. 04-0320-00  Battery, 2lcase Finding the right sensitivity sem Sarkwitinoarc | rom a long istance o by relecting off ceings,
3um 5”‘5"9‘“;” Welding Helmet Series S002NC ay be worn 04-0380-00  Battery holders, 2/case In order o find a sultable sensitiity Setting, start with setting 2. This is the esent Reflected light from strobes not visible to the eye
e e pormaten 05:0650-00  Headband with assembly parts comec setingfor mry aplatons f e o doo o i 0y “Table 2. Recommended Guide for Shade Numbers may be strong enough o trigger the ADF
tory pi r welders, conl echnical ‘while welding, change to setting 3, or even shade 4. If the sensitivity is set (Adapted from ANSI 249.1-2005) - —
serwce al \ 00 34030 In Canad ol Tt Senvee et 05-0660-00  Assembly parts or headband igh,the Hier might Swich to he dark stae n response o ambe ADFis “blury” | Remove the protective fim from both sdes (1
-500-X W dg\ W AutoDakenin Fitr Serios 002NG ADF s 06-0700-83  Full hood black/grey lighting. If the ADF is being used i close proximity to other welding arcs, Operation | Electrode | Arc | Minimum | Recommended aW"‘a"'?' 0f both the inner and outer protection
. it be I itch to Position 1 tc id interfe “fal
L uie o 2t ko el agling r veing oo 07-0024-02 Sweatband floece, 2/case iggaingt o © swieh o Fostion 1o avoidnteierence or aise dlamoter | curent, | Projecie | Shade ADF P yS——
tatrequre shato 13t ghr s Uso of s pmuum for these 18-0099-30  Headoover, FR cotion Low attery indicator nct amps umber Donded o e | werranty AMays uss outeide and inside pi pro(ecnan
. umy Cperte the AOF 1 a( temperatures befween 23°F (-5°C)and 131°F 10 00068 Thoatand side protector, eather 8ol e shoul e relacd e he ottty niator asnes Srielded <3 <60 7 ousdoand
(+55°C).If used outside of this range, the filler may not perform as AD. JUSTMENT OF HELMET & VIEWING or the LEDS do not flash when the buttons are pushed. el are 35 | 60-160 8 10 °
Replacing the Outer and Inner Proletmnn Plates
* Flashing light sources (L. flash tube strobe lights, safety warning PDS Remove the ,,ame Fg 5 Rsmm the used outer protection plate 5-8 160-250 10 12
fght, ) an igerhe weldin it causn o fach e hon an be made to the pecdg 0 lace the new outer proiection plas on he wetding Tier . 1 WARRANTY
g filler Weing Heot Saos SOING 2 showrs e B et irarme Mot ey b o g >8 |00 n 14 WARRANTY: n the event any 3M PSD Product s found to b defective in
05006002566 oty s MGt et o ong i 700 stap engih (Fig.2) e wWelding processes. Removs he s protecton pate .9 material, workmanship, o not in conformation wih any express warranty
¥ $ - and/or from reflected light. Welding areas must be ShlEIdEd from « Front/back helmet position or distance from face (Fig. 3). Remove the protective film on both sides of the inside protection plate Gas- <60 7 . for a specific purpose, 3M's only obligation and your exclusive remedy
-8720-1207-4 such interference, or replace lights with an LED strobe light. o Pivot-down stop angle (Fg. 4) beore nstaltion and use. Replace the inside protction pise (g, 10 mete-arc 60160 0 " Shall e, at SMI's opton o epalr eplace of reund the purchase prce of
- welding - such parts or pv oducts upon {mely otfication hereof and subsantiation
SPECIFICATIONS ADF FUNCTION Installing Magnification Plates prow o m tf e procuct s b used
List of Warnings within these User Instructions ADF Switching time 0.1 millseconds @ 73°F (23°C) ON/OFF Functions ;;z\m E""ﬁ :'mng r:)t‘ ;znm\ ,('F;%‘ ?f ;‘rédAnDuF&ecv al;rslg::n:;dn:m (rFe\g‘"?s)‘»a“
On Function ADE tums on by pressing the To actiate the 3VI™ Speedglas™ Welding Helmet Series S002NC, e oute proecton pate and sive ront pane (9.7 and ) xos0) 10 i EXCLUSIONS TOWARRANTY. THIS WARRANTY IS EXCLUSNEAND IS IN
© biton the SHADE/ 5 buton. T wetdingfer alomatcl s OFFafr N tor o Battori G w | o 0 O O AERCHANTABLITY.
the wearer's eyes from harmful ultra-violet radiation (UV) and infra-red radiation 0ff Function ADF tums off automatically after 60 T hour of inactivy. Th welding iter has wo phnota sensors (Fig. ) that Replacement of ADF Cassette and Batteries o = TNESS FOR A PARTICULAR FURPOSE OR OTHER WARRAY
e o cos el SR W s S W i User nstuclions. U of s product in any othr appication such Tiintes o 1k o detoction T e e el T weking e canbe remoted an eplaced by st removing e font lungsten- 50150 3 = CONDIION OF GUALIY EXCLPT OF TTLE AND ACANT PATENT
as laser welding or welding processes that require shade 13 or higher ion loss. Do not use any otk Thoweldine it oy rel g0 1 ctato 1 Lot sefront are frame as shown (Fig. 6), next as shown (Fig. 11). U e a INFRINGEMENT.
welding product without appropiae raining, or proper use, consult supervisor and User Instuctions o all 3W 1t US . 1-800-243-4630. In Canada, all ADF Light state Shade 3 q ) Hets {o/cmove th bttty N, insert new bateis i the bairy oler 25 Y
Technical Service at 1-800-267-4414, blocked or the welding arc is totally shielded. Flashing light sources (e.q. 150-500 0 “ LIMITATION OF LIABILITY: Except as provided above, 3M shall not be liable
echnical Service ADF Offstate: Shade 3 safey strobe ights) can igger the welcing iter making t flash when shown (Fig. 12).Side the welding fiter into the helmet it LTATION OF LUBILIT: Exoot 28 osded tove, 2 sl bl
Aways wear ANSI 267.1-2015 compliant safety spectacles in addtion to any welding helmet. Filure to do so may resaltin permanent eye injury and ADF Uttravioletinfrared Protection at al times - o welding is occurring. This interference can occur from long distances snaps in positon (Fig. 13). Replace the frot frame (Fg. &) Aecarbon- <500 10 12 special or consequential, arsing out of sale, use or misuse of 3M PSD
vision loss. In Canada, follow CSA 294.3 and/or the requirements of the authority having jurisdiction in your region, no-switching needed andor from reflected light Welding areas must be shielded from such Replacement of Headband Assembly arc cuting 500 1 m Products, or the user's inabilty to use such products. THE REMEDIES SET
" — Dark Shades 8,9,10,11,and 12 interference. ‘The headbiand assembly s replaced as shown (Fig. 14). The pivot 1000 FORTH HEREIN ARE EXCLUSIVE.
e :5,1“?:5?5’@’%“;“"’ imetdasoies 'T o rameet ke el e D v User 006and 0.4 Dark Shade Selection hardware is easir to assemble without the headband attached to the
oy rosult in pormanent ' peed i seconds based on shade setting Mogel ™ Spegas™ At-Darkning Filer 002NC s it helmet. Pl ac <20 [ 68 FOR MORE INFORMATION PARA MAYORES INFORMES
Viewing Area ~421"X2.17" (107 x 55 mm) Shads nuibrs thal can ba sakscad: 5,5, 1 heck i INSPECTION welang 3
o Shade G (Tabl 2t deterine P ded 20100 8 1 m A
Weight o Helmet ~8302(2350) fier is currently set to, momentarly press the shade buton and observe scratched fiter glass or protection plates can seriously impair protection 100400 [ 10 12 1-800-243-4630 -800-243-4630
‘Should the 3M™ Speedglas™ Auto-Darkening Filter (ADF) fail to switch to dark mode upon striking an arc, stop welding immediately and inspect the ADF Weight of ADF assembly _5602(1600) the flashing LED. To select another shade, keep pressing the shade button ‘and reduce visibility. The sensors on the ADF must be kept clean and 0000 M m other 3M products: otros productos 3M:
as described in these User Instructions. Continued use of an ADF that fails to switch to the dark state may result in permanent eye injury and vision loss. while the LED i flashing until the LED indicates the desired setting. uncovered at al times to provide correct function. Check for cracks in 1-800-3M-HELPS 1-800-3M-HELPS
If the pmblem ‘cannot be identified and corrected, do not use the ADF; contact your supervisor, distributor or 3M for assistance. Weight of Headband assembly ~3.1 0z (90 g) e . the helmet and look for light leaks. All damaged components should be Plasma- 300 s 9 or 1-651-737-6501 01-651-737-6501
Operating Temperature 23°F 10 131°F (-5°C t0 +55°C) Sensitivity Selection replaced immediatel e RENSEIGNEMENTS
result f th for heavy-duty overhead is a potentia for falling The photo-sensor system detects the welding arc and tnggevs me ADF arc cutting 300400 ) 2 SUPPLEMENTAIRES
‘molten metal Battery Type ‘Two CR-2032 lithium 3V batteries 10 switch to the dark state. The sensors are designed to respor £ is
Battery Life ~2000 he welding arcs and not to normal ambient lighting or sunlight. To chan e -
Only operate these ADFs at temperatures between 23°F (-5°C) and 131°F (+55°C). If used outside of this range, the filter may not perform as designed and el e U o S o the sengs\lwlw setting, press the “Sens™ ‘oiton ?epeam,.gy Uit LED 400-800 0 14 Interet thm com/workersafety
‘may resultin permanent eye injury and vision loss. ADF Use temperature LIS (5Clo +55°C) indicates the desired Seting Carbon arc 1 i dsan
) ) N . o 5 Head sizes Fits hat sizes 6 1/4 (50 cm) welding Autres prodults 3M:
Liste des mises en garde énoncées dans les présentes directives d’utilisations through 7 7/8 (63 cm) 1800 364-3577
A MISES EN GARDE Shield Materiz Polyamide ou1 651 737-6501
Front Cover Polyamide
Lorsavones ces YOtéger s e conre s ayonnemens nacs, notarmment
s ulravoets o & b udage a ar Lisaton
snudage comme un
e pots dn veion e o ol 6 proos oo o sowdage sns avi g a formaton nécessalm Pour tout renseignement sur [ utsation adéquate
UE ce produit, r, lre les directives dutil jec 3M, aux Etats-Unis, au 1 800 243-4630 et au Canada, avec le
Senvio techiquo o M au 1 800 2674414 &
Tougursporar des unetes de prlecton confrmes 1 oo 26712015 d TAS)enlus unmasaue pour sudeus, Tout mancueent os aworizaons =
e Canada, se conformer a la norme 294.3 de la CSA etlou aux JR— .
exigences de I'autorité compétente de sa région. ooz Z =
i pét g P #
Avant chague utiisation, effectuer Iinspection décrite dans les présentes dir et
Tonctomentadeqatomert tlatonde masuss pou s Speedgas'c W qu Téponcent pas acos egoncas ¢ nspcton dont s “og
1 peut causer de oo oo o Photo Sensors.
Ne pes utiliser de fitres pour Leur \a protection oculaire et e e [ A Capteurs optiques
chocs et de laisser passer des rayons UV et R jon. pratied e G
v
il fitre & lenile photosensible Speedglas"™ SW ne sobscurctpas  apparition de [arc de soudage, cesser mmediatement de souder et inspecter 040100208 oz fo3
Tefilre conformément aux directives d utiisation. Uuiisation d'un filte & fetile e Sobscu ooz —\
oculaires permanentes et une perte de vision. Ne pas uliiser un tel ile ' est impossible de trouver a cause du probleme et d le corriger; w0 8
communiquer avec son sunemseur ‘son distributeur ou avec 3M pour obtenir de I'aide. fa \/ﬁ
Lutisation dours pour dessus de la téte oiilya métal en fusion présente oo )
unrisque de graves biessures pr brlure. ,
Nutiliser ces filtres a lentille 4 55°C (23 et 131°F). A défaut de quoi, le fitre peut ne pas. @& [-) .
fonctionner comme prévu et ly a [ ision. @ /
’ - O\
Lista de advertencias dentro de estas Instrucciones . wime N .Om -
A ADVERTENCIA om0 a0 \” QL
Estoproducos et diciacos i ayuar  prteger 03 s clusuaro contr  radicdn i, ooz v, i vt 1) ’
¥ la radiacion infraroja (R), [Fav] [Fow]
producto en cualquier otra GDlIDGﬁ\D" DO"YO O\UMWG por laser, 0 procesos de soldadura que vequ\eran N(Vos de tono 13 0 superior, Fig.1 Fig. 10 Fig. 12 Fig. 14
lesiones permanentes is€ ninglin producto para soldadura si no recibio la capacitacion adecuada. Para su uso correcto,
consut Con el supeviury s Insccioneso lame M én EUA-al1-600-243-4630-EN Canads, e & Sonico Tocnco a 1-600-267-4414 - - - y I
DIRECTIVES DE SECURITE D’ORDRE GENERAL Poids de lensemble itrea  ~1609 (66 0) de la cassette du filtre a lentille Soudage <60 7 lyades taches | Le file & enille photosensible est endommagé
Siempre utice gafes de seguridad que cumplan con Ia norma ANS 287.1-2015 junto con cuzlquier Mo " Ce produit ne contient aucun composant en latex de caoutchouc naturel, fentile photosensiole o i, o aloant ”“r‘-}e""‘s’ lors qul Y 2 aucun procédé do soudage et des piles alarc surlasurface | de fagon permanente et est pas couvert par
o . En Canada, siga la norma CSA 294.3 y/o los requisitos de Ia autoridad que tenga jurisdiccion en Poids de Iensemble serre-téte ~90 g (3.1 0z) en cours. Cette interférence peut se prodie de oin et/ou par lumicre Le filre pour soudeurs peut ére retiré et emplacé en enlevant avec fil 604160 0 Al intérieure ou Ia garantie. Toujours utiiser des plaques de
Su region. Usage prévu P, . R réfléchie. Les environnements de soudage doiven étre bien protégés de I ot remy L kil T ; o
Lorsqonlesulis selon s présenesdrecives il s Température d'utlisation -5455°C (234 131°F) telles interférences. prem;evemem \? ?Iad‘fe avant ::ngunnemmz ce qui eﬂ illustré (Fig. 6), électrode 1602250 0 ) rture du e intérieure.
# ¥ B puis & ce qui est ilustré ensuite (Fig. 11). Utiliser un pefit tournevis -
Antes de cada uso, fealice ] mspeccmn st n et scione s asgurase do ue oo o compnentos en ety friren mases i sogas S - © 3 do i 02NC v e & Typecepic . Dzuguz\::ﬂnmum CR-20320 3V Sélection d’une teinte foncée Bl o eI ool s s o o s 250250 |10 m photosensible
No utiice fitrs para soldar que estén agrietados, picados o dafiados, ya que esto puede pore e pelro  proleccincanira impactospaa ooty G fire 4 ontile p,mmns,me smdg,asm pi ,eag‘ssem sepmmm filtre a lentills photosensible o s a2 ol covent e et emvisagée place (Fig. 13). Replacer le cadre avant (Fig. ’ plctrode 502150 8 12 %%NJIE duit de la Division des produts de protecti
e paso de laradiaci rdida de fa vison. a apparion de larc de soudage et décenchent [obscurcissement Tours de ete Pour tours detéte de 502 63 cm (6 1/4 sdlon e '::gw?ﬂmgf;ﬂigm:ﬂ;mﬁ'gé';f,\)’;‘,ﬂg"gﬂ Remplacement de ensemble serre-téte tungstene wors0 |10 m individuell aéuzm‘;e:em: it e matériay o ce faorato, ou
dufile.Le filte redevient pale teine 3) dés Ia disparition de arc de a77/8 po) Remplacer (ensemble serre-téte conformément a ce qui est lstré siln'est fadaptation & un usage
Nl e s rs s tin aroats, icadoso daadts g oo parer e m\?‘m oo conta impacts paa ity Soudage. Dot pls a thm almentont e e La rotection contre e Voo éoran poyami clgnotarte. Pour sélectionr une autre teinte, confinuer d'appuyer Sur e B e o o — m - S e a0 Sl 1
favis nnement uliraviolet (V) et infrarouge () est permanente, quelle que Polyamic bouton de einte jusqu'a ce que a DEL clignotante ndique I tinte voulue. tote nest pas fixé au masque. alacau - est, au gré de 3M, de réparer ou de femplacer toute piéce ou tout produit
si el it 3MT™ Speedglas™ al modo oscuro al cebar un arco, deje de soldar inmediatamente soitIa teinte du filre. " A 'yamide Sélection de la sensibilité charbon 50021000 " 14 défectueux, ou d'en rembourser le prix d'achat, a condition que I'utlisateur
y revise el ADF como se describ Instrucciones. 1 - i i électroniques, le soudeur demeure protégé contre les rayonnements UV et Boitiers du filtre & lentille Polyamide ‘systéme photosensible détecte Iarc de wuage e( active e filtre INSPECTION avec avise 3M en temps opportun et pourvu qu'il présente une preuve que le
per y pérdida de Ia vision. Si y corregir el problema, no utlice el ADF; comuniquese con su supervisor, distribuidor o con R parla teinte la plus foncée. sensible lentille photosensible pour passer a |a teinte foncee. Les capteurs sont Inspecter filtres pour t et dair gm\im(zele entrepose, entreten et utiisé conformément aux directives.
3 para recibir asistencia. e gpe Serre-téte Polyarmide GonGus pourrGagir L arcsde sudage e non ' caage ambiantou Unfitre ou des plaques de protection fissurés, piques ou égratignés comprimé o
Unfitre & lentileprtosensieSpeedgastc 1 pemetau sowdurde
i se para apli de uso Ia posibldad vor clirement sans interruption son travalen foute SEcurité au cours de Plaques de protection Polycarbonate o T e i oot B s o 2 b Soudage <20 6 628 EXCLUSIONS AU TITRE DE LA GARANTIE : LA PRESENTE GARANTIE 0U
de que caiga melal fundido IABEraon af o pear o aprsloeuae s Gt SIOvT ot 12 e onforme & a norme 767.1-2015 de Sensbilté voulue. Ghasamats oy paneies b st comedomort artor 8 auplasma - CONDITION EST EXCLUSIVE ET TIENT LIEU DE TOUTE GARANTIE OU
e masque pour soudeurs ou e filte. Les fitres & lentill photosensible de PANSI I'ANS relative 4 la résistance aux chocs e masque mes"m it oottt o ‘Remplacer 202100 8 10 CONDITION IMPLICITE DE QUALITE MARCHANDE ET D ADAPTATIOMA UM
Solo s estos ADF a temperaturas entre -5°C (23°F) y 55°C (131°F). Si los usa fuera de este rango, el il no podrd realizarla funcidn para la que fue Speedglas MV accéiérent le soudage a Iarc manuel tout en haute vélocits Positon 1 - Fable sensibité - pour le Soudage en groupe. imédiatement tus les composants endommages 0340 | 10 = USAGE PRRTICULIER OUOE TOUTE AUTH NDITION DX
isefiado y podria ocasi i perdi ision. amelioran a précision par rapport aux ftres passifsracitionnes. Posiion 2: Sesiité normae - pour e soudage SHA, MG tTIG " o 2 LITE.A UBCEETION DES CATANTES 0 CONDIIONS REATES
E T 400280 | 11 1 TTRES 5F FOPRETE ET A LA CONTREFAGON DE BREVETS.
DIRECTIVES ET RESTRICTIONS D’UTILISATION  PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES ourant s iéreur ot ot A MISES EN GARDE
Position 3 Senslmlne élevée - pourle smmage afaible intensité ou Découpage <300 8 9 LIMITE DE RESPONSABIUTE A T'exception de ce qui précede, 3M ne
Heslmmans d'uti satmn |mponantes SPEEDGLASMC 3MMc cs stables (p. ex., soudage TG & faible intensite). Avant chaque utiisation, effectuer I'nspection décrite dans les auplasmé saurait & indirects.
Al o Drgent s cOTY e e o 02-0024-00  Bandeau antisudation en coton mollstorné avec Pt St i g g irés fable Drésentes diectives gutsaton pour Sassuer que lousles 04400 | 9 12 de a vente, de lutiisation
oo e o B Soudane o s S On intensite, tinstals o oncoment acuatmen, Ltlsation
Deut porte les masaues pour soudeurs Speecglas'™ 3t nage - e masaques pour Soudeurs MM qui ne répondent pas 4 o 4002800 |10 14 gfuf:c"fm"l‘mﬂ;mg‘f”;&m et el kg
série 9002NC avec certains modéles de respirateurs. Pour obtenir 02:0024-01  Bandeau antisudation en cuir Délai xigoncesd napecon o dot e oo dorechang e sntpas oot m Sonir LES RECOURS ENONCES ALX PREGENTES SONT BXCLUSIS
de plus amples renseignements sur la protection respiratoire. 02-0690-00 Protecteur pour la gorge, noirlgris La fonction de délai permet d'établir le délai de retour du filtre pour des piéces d'origine de masques pour soudeurs Speedglas”® 3M"° de s 4
‘pour soudeurs, communiquer avec le Service technique de 3M au . . soudeurs de la teinte foncée  la teinte pale selon le procédé de soudage série 9002NC peut causer des blessures oculaires permanentes et f’f;;d“ POUR OBTENIR DE PLUS AMPLES RENSEIGNEMENTS/
1800 243-4630. au Canada, avec le Service technique de 3M au Masque pour 3w etle courant. Consulter le tableau 1 pour plus de détails  ce sujet. une perte de vision. g :G rb:n e FOR MORE INFORMATION
1800 267-4414. 04-0112-00NC  Masque pour soudeurs 9000 Speedglas™ 3MC sans . inada, communiquer avec/In Canada, contact :
o Les s 3 filre a lentill photosensible: Positon (- : Court i, arifi i 3 lentil - Itermet
ne conviennent pas aw aulaser ou aux 4 INC  Filtre pour 3me Positon () : Déli normal. vﬁ%iae,:s,hf: bon fonctionnement du filtre 2 lentillo DEPANNAGE Assistance technique/Technical a1 600 267 4414
procédés nécessiant une teinie minimale de 13.Tout mznquemem O4-0212-02NC  Pannony avant Spesdlash NS Positon (+) : Délai projonge. ?en 0 e Center : 1 800 364-3577
0212 ir — - -
Remanentas ef une perte de vision, 040270-01  Plaue deprotecton ettt 10cise Tableau 1 : Délai (ms) Hsorscente o obsener il pasor e oo slctonne Condition Salutions possibles
o Nutiier e filre 4 entle pholosensibie qu' des températures o oot e o) Normal | Froooat ) el a ourcedo et pout e ncessrs Lo e aletle | VrferFinstallatonde s
comprises enire -5 et 55°C (23 et 131°F). A défaut de quoi, I fire Olaisse Vet Gl possil o faie hotosensible ne. ["yeriior s type de pile (CR-2032) ullse,
feut e pas foctomne comne e 13 o risque de 8 60 100 150 paser o & entl polcsensbe o at Rein dle ot onces Sactve pas
04-0270-04 que de p 5 o T = aTaide dune u de lecteur de DVD dirigée Remplacer les deux piles par Ges piles neuves,
+ Les sources umineuses intermitentes (. ex, tube & écats ou ampes 10/caisse X vers les capteurs. puis vériier indicateur de piles faibles.
stroboscopiques, voyants lumineux de sécurité, etc.) peuvent activer 04-0280-00  Plaque de protection intérieure, S/caisse 10 60 150 200 e fire  entile photosensible n réagit pas comme i est Lefitre a lentile | Remplacer les deux piles par des piles neuves,
le l\\tredle faisant d-gng:r méme lorsqu'l u;l ) ‘ya ﬂiﬂcun v‘voczﬁe 04-0280-01 Plaque de protection intérieure, +1 teinte, 5/caisse 1 100 200 300 indiqué ne pas |'utiliser et communiquer h puis vérifier 'indicateur de piles faibles.
e soudage en cours. Cela est propre a tous e fires a entille . §
ot oM rtsoncs ot ovarsde o b g 04-0260-02 - Plaque de protecton ntérieure, +2 tinte, Scalsse 12 100 250 400 avee son superviser o i a5
Iumiére réfléchie. Les environnements de soudage doivent ére bien 04032000 Pile, aisse
protéges de telles interférences ou remplacer les lumieres par des 04-0380-00  Porte-pies, 2/caisse Déterminer la bonne sensibilité NETTOYAGE ET ENTREPOSAGE pirdy 'C‘g‘s‘fcfh‘galﬁ;";:‘;l;"‘;mrnge"cm%zjlgzw
lumieres stroboscopiques & o " Pour trouver la bonne sensibilité, commencer avec le niveau 2. Ce A\ ATTENTION a
0505000  Serre-téte,y compris les piéces de montage fire a lentle
. . niveau de sensibilté convient a e nombreux travaux de soudage. Si Py—— Vérifier i los deux capteurs a Favant du filre
SPECIFICATIONS 05-0660-00  Piéces de montage pour serre-téte Tobscurcissement du i est insuffsant pendant e soudage, églr Nettoyer le masque pour soudeurs 4 Ieau izde et au savon dou. photosensible | 3 entile photosensible sont obstrués par des
. R Ne pas utiiser de solvants. Nettoyer I filr avec un essuie-tout ou ou passage e
Délai dobscurcissementdu 0,1 millseconde 4 23°C (73°F) 06-0700-83  Cagoule compléte,noire/grise sensibilie a 3 ou 4 a teinte 4. S a sensibiité st top élevee, e fire e e Mientlle lébtone 2iateinta | Projections de soudures, des mains, des tuyaux,
A propr pie. Ne pas plong des objets 2 soud Tati
filtre  lentile photosensible 07-0024-02  Bandeau antisudation en coton moletonné, 2/caisse B o rolet o éclairage ambiant. Sl fire & fentle photosensible dans I'eau ri les asperger directement de liquide. palependant e |G e O e de pctecton
M CEToR, BN D oS 05 W70 Fonction « marche » Actver e fite & entile photosensible 18-0099-30  Couvre-téte en coton ignifuge Farc | peut o écessare deriger sensbilts 2 1 pour oot s Toujours snirposer l maléril a empérature ambiante dans un soudage extérieure
ST, PAUL, M 55144-1000 o a"“)"”““‘ surle bouton SHADE/D 18-0099-68  Protecteur en cuir pour Ia gorge et les ctés interférences ou une « activation non voulue: encroft propr s ¢ exempt de posire Revor les directives de réglage de la sensibilté et
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(tei

Fonction « arét » Permet a désactivation automatique du
filtre 60 minutes apres la détection du
dernier arc

Teinte péle Qufitrsdlentle  Teinte 3

photoser

Teinte nale du filre alentile ~ Teinte 3

photosensible désactive

Protection contre le

rayonnement UV et IR changer de entil

Teintes foncées 8,9,10,11et12

Déli do retourala tint pae. Réglale par isateur nire 0,06 et
4 seconde selon la teinte

Fenétre -107)(55 mm (4,21 X217 po)

Poids du masque avec fitrea  ~485 g (17,1 02)

lentille photosensible

Poids du masque

Protection permanente, nul besoin de
le

~2359(8302)

REGLAGE DU MASQUE ET ANGLE DE VISION

églé comme suit

 Longueur de la courroie supérieure (Fig. ).
 Position avant/arriére du masaue ou distance du visage (Fig. 3.
 Angle de la butée du serre-téte (Fig. 4).

FONCTIONNEMENT DU FILTRE A LENTILLE
PHOTOSENSIBLE

MARCHE/ARRET
Pour activer e flre du masque pour soudeurs Speedglas” MM do
o SOPHC, appuyer s o bovton SHADE/ O (teinte). Le filre se
1 heure d'inactivié. Le fi

deux :ameurs optiques (Fig.5) qui réagissent séparément et déclenchent
Tobscurdissement e fapparon dunart de soudag. Lo e

ut ne pas S'00Scurcr i les deu capteurs sont obstrués ou lorsque
Parc de soudage est complétement protége. Les sources lumineuses

Voyant de piles faibles
Rempaceres deu les orsueFndicsteur e piles bl lnote ou
lorsque les DEL e cignotent pas quand on appue sur les bouton

Remplacement des plaques de protection extérieure
et intérig

Refer I catr avan (g, ). et i pague deprotcton xtrure
usée et installr a nouvele plaque de protection exté X

le filre (Fig. 7). Replacer le cadre avant (Fig. 8). Tnu]ours utiliser le Danve
‘avant pendant les procédes de soudage a 'arc. Retirr la plague de
protection intéreure (Fig. 9). Retirr a pellcule protectrice des deux cités
de la nouvelle plaque de protection intérieure avant de Instale et de:
I'utliser. Replacer la plaque de protection intérieure (Fig. 10).

Installation des plaques de grossissement

Enlever le pannea avant argente (Fig ) et la plaque de protection
extérieure (Fig. 7), installer la plaque de grossissement en avant de la
Gastt u o ol otosonsl,pus rootaler a paue de
protection extéieure et e panneau avant argenté (Fig. 7 et 8)

Tableau 2. Guide recommandé pour les numéros de teinte
(adapté de la norme 249.1-2005 de PANSI)

Diamétre
Procédé de nsité | Teinte de
% | vaochode | ‘Herare on | N° de teinte
soudage | (po) | (ampéres) | minimale | recommandé
Soudagea | <3 <60 7
Tarc avec
électrode . .
enrobée 345 | 602160 8 10
548 | 1602250 10 12
>8 | 2502550 i1 14

sélectionner l réglage approprié pour le procédé
de soudage en cours.
Le filtre a lentille Réduire la sensibilité. Si le probléme persiste au
photosensible | réglage 1, ioquer a umiére venant des autres

y soudeurs avec des rideaux ou tout aute disposi.

alalumiére

de soudage &
proximité

Lefilre a lentille

Vérifir sl y a des lumidres SUObOSCOPIQUES.

photosensible | de sécurité ou de traitement dans les environs.
altere entre Les lumiéres siroboscopiques peuvent activer
la teinte péle le filre a lentile photosensible de loin ou par

et foncée sans
présence darc

réflexion sur les plafonds. La lumidre réfiéchie
des stroboscopes invisible & el peut étre assez
intense pour activer le filre.

Lefiltre & lentille | Verifer sila pellicule protectrice a été enlevée
photosensible est | des deux cdtés (le cas échéan) des plagues de
<flou» protection intérieure et extérieure




INFORMACION GENERAL SOBRE SEGURIDAD
st rocictonopreseta componentes farieados o tex e calcho
ral.

Uso previsto
S Speedgas™

Oecresimano Aol ADF &5 s par s protge os
h 0 s Cr 8 S, ot B s o, Bt
ulraiota U 1 adacin o (R que praducen cietos
Il
robuegbnes Lo dos o 1 s dt i do Cosresime
Automatico 3M™ Speedglas™ (ADF) reaccionan independientemente al
‘momento de cebar el arco de soldadura y hacen que el filtro se oscurezca.
1 ADF regresa altono clao (tono 3) apenas s apaga el arco eléctrico.
Dos pilas de o son i fuente de alimentacion. La proteccion contra
radacon ivaveleta (V) y i adacon o (R) 6 conin, ya sea
@ en estado claro u oscuro. En el caso de fall electrica o

Peso el conjunto de la banda  ~3.1 0z (90 g)
para la cabeza

Temperatura de operacién  -5°Ca 55°C (23°F a 131°F)
Tipo de pila Dos pillas de litio CR-2032 de 3V
Vida il de la pila ~2000 horas
Temperatura de uso del ADF  -5°C a 55°C (23°F a 131°F)
Tamaiios de cabeza Se adapta a tamaiios de casco de 50 cm
(6/1/4) hasta 63 cm (7 7/8)
Material del visor Poliamida
Cubierta frontal Poliamida
Carcasa del ADF Poliamida
Banda para la cabeza Poliamida
Placas protectoras. Policarbonato
ANSI Cumple con la norma ANSI Z87.1-2015

de las pilas, el soldador permanece eR
equivalente aa configuracion del tono més oscuro.

Los ADF 3M™ Speedglas™ permiten al soldador ver su trabaio con
claridad y seguridad durante Ia preparacion, durante a soldadura y
desputsdo ssta s nemupoén,y 50 ncomodiad i ehetrazo
que implica levantar manualmente el casco o el i,

Speedglas™ permiten realizar la soldadura por arco e ooy
rapidez y exactitud en comparacion con micas de filto pasivo para
soldaduras tradicionales.

INSTRUCCIONES Y LIMITACIONES DE USO
lenacwnes de uso importante:
Estos productos no offecen ninguna proteccion contra los iesgos

para alto impacto

3M™ SPEEDGLAS™ PIEZAS DE REPUESTO
Y ACCESORIOS

02-0024-00  Banda de sudor, vellon de algodon con relleno

02-0024-01 Banda de sudor, cuero
02-0690-00  Proteccin parala garganta, negro/gris
04-0100-20NC  3M™ Speedglas™ Casco para Soldadura 9002NC

04-0112-00NC  3M™ Speedglas™ Casco para Soldadura 9000 sin
filtro ADF para soldadura

Seleccion de tono oscuro
El Filro de Oscurecimiento Automético 3M™ Speedglas™ modelo
9002NC tiene cinco tonos oscuros que puede seleccionar: 8,9, 10, 11

12 Revise la Guia de tonos (Tabla 2) para determinar la configuracién
Coreta e or ecomendathpur NS ar suaplcacion, P st o

ot e tono y observe la luz LED intermitente.

Reemplazo del conjunto de la banda para la cabeza
El conjunto de fa banda para la cabeza se reemplaza como se muestra
(Fig. 14). La torilleria es mas facil de ensamblar sin a banda para la
cabeza unida al casco.

INSPECCION
soldar antes de cada uso.

o e e o bl 0o o oo S ED ppadon,
hasta que el LED indique la configuracin deseada.

Seleccion de sensibilidad

1 islma olosersr detct f acode daduta  clva o ADF
para que cambie al estado ara

Los fitros o placas protectoras agrietados, picados o rayados pueden
perulcar ofavemente l rtecciny edic i visiidad Lo senores
del ADF se deben mantener limpios y descubiertos en todo

que fncionencoreciamente, Aevis i Py gets o Gascoy
busque si hay fugas de Iuz. Todos los componentes daiados deben ser

PN 8108 21000 SoRAU yala luz ambiente normal o a luz
‘solar. Para cambiar la configuracion de sensibilidad, presione el boton
“Sens” indique

A ADVERTENCIA

Positn : Sensiiida bfa - parasoldadurs n grupos e docada us, el b nspeio descrta o ot stciones
dos y
Posicign 2: P MIGyTIG en funcionen corvemmeme Eluso de con
o 5 onco s Soa
i 5 1Ty eerres " 3™ Sper

Asegrese de que esté usando las pilas correctas
(CR-2032)

Intente reemplazar ambas pilas por pilas nuevas,
Iuego revise el ndicador de bateria baja.

), soldacuras T1G con bajo amperae)
Posicicn 4: Sensibidad muy alta - para corriente muy baja, arcos
estables y parcialmente bloqueados.

Retraso
La funcion de refraso se debe utizar para establecer el retraso de

o
Serie 9002NC W™ Sueedmasw M amenncas puede Dmmar

EIADF seapaga | Intente reemplazar ambas pilas por pilas nuevas,

o
método de soldadura y la corriente. Consulte la Tabla 1 para obtener mas
dealles.

Posicidn (-: Tiempo corto de apertura.

Tesiones oculares permanentes y pérdida de a vision. ynowelvea | luegoreise of ndcador de bateria bz
Revision del correcto del ADF B ADFJ\D se Quite la pelicula protectora de ambos lados (i
nla uente confable 010 [Verfique que as manos,sapicaduras de
de luz, DIIEGE Ser necesario incrementar lempmzlmeme la cnnﬁguramun intermitente soldadura, tuberias, los objetos que estén siendo
ol AOF intormiente | soldados o la acumlacien o humo denso uera
conrl remoo de tlevision o DVD aossensores ol ADF minires (€224 e a laca protecora exeror o blogueen los dos

sensores de Ia parte frontal del ADF.

Corte con plasma <300 8 9 SON EXCLUSIVOS
de arco eléctrico 300-400 ) 12 PARA OBTENER MAS INFORMACION
En Estados Unidos
400-800 10 14 Internet:
Soldadura con S, o s o
oo M Sy, Contro ae Respuesta
247042042
. 207002255
SOLUCION DE PROBLEMAS Faoucios %
Condicion iones posibles iwwvstas 01+800+712+0646
EIADF o se ‘Asegirese de que Ias pilas estén correctamente 0 llame a 3M en su localidad
enciende instaladas.

respiratorios que podrian resultar de los procesos de soldadur 04-0000-21NC  3M™ Speedglas™ Filtro para Soldadura Posicion (: Tiempo normal de apertura NOTA: Si el ADF no funciona como se describe arriba, no lo use y contacte
3 st o s 0 s OHIZDIC S ety o oo Fen (Tl s el ., g 050 e e
respirador. Para obener mas informacion acerca de la proteccion 04-0270-01  Placa protectora exteror, 10/caja Tabla T Retraso () LIMPIEZA Y ALMACENAMIENTO de proceso de soldadura
tespiatora para soldadores, contéctose con el Senico Técnico do 04-0270-03  Placa protectora exteror, resistente a los rayones, 1 ADF se oscurece | Reduzca a sensibiidad. S eso todavia ocurte en la
9 al1800:243.4630.EnCaras, e a Serviio Tecrico 10/caja Tono Corto () Normal () | Largo (+) A PRECAUCION Sl ey tfos | coniouadon T 1o corinas  o1es méiodos para
+ Bl s comrecininto automation W™ Spoecgas™ Sere 04-0270-04  Placa protectora exterior altas temperaturas, 10/caja 8 60 100 150 U 5 bia.No bloguear fa
9002NC ADF no esulta adecuado para a soldadura a gas, la 04-0280-00  Placa protectora nterior, 5/caja 9 60 100 150 B o oonarin o | corea
i i . sin pelusa. ADF put Revise el ante para gteta Ices o
ks coniseo s procets o o oiorn 04-0280-01  Placa protectora nterio, ono +1.5/cefa 0 50 150 200 fiquidos. Siempre amacene el equipo en un lugar mpio, 5ec0 y 5n idan oceso o luces ealToboscincas de soqurioad. L
v 04-0280-02  Placa protectora nterior, tono +2.5/caja T 0 20 30 polvo a temperatura ambiente. eobnerooAgE
pérdida de Ia vision. v 04032000 Pila 2ceja m 0 50 o wnaroprsere | tsde ura .““?J':’:Q:E’Jﬁ porolttdoones
« Solo use el ADF a temperaturas enire -5°C (23°F) y 55°C (131°F), 04-0380-00  Sopores de pilas, 2/caja e . §
Silo Usa fuera de esé rango, el il no poda realzar i funcion 05085000 B s cabers oo ez do mone i o Tabla 2. Guia recomendada para niimeros de sombra o visible para el ojo puede ser suficiente para
para a que fue msenadoyrmdna msmnar lesiones oculares 05.0650.00 Piazas do monta o banda para fa ca Busqueda dela de (Adaptado de ANS1 249.1-2005) activar el
permanentes y pérdida de Ia vision. -0660- fezas de montaje para la banda para la cabeza rrecta Pulgadas EIADF estd Quite Ia pelicula protectora de ambos lados (si
. tomiie s dei, o 06-0700-83  Capucha envolvente negralgris Pars scontr s confuraindesensbiad corets,comince de Nimero “bormoso” correspande) do s placas protecloras interay
Iuces indicadoras de advertenca, etc) pueden activar el filro para 07002402 Velln dela banda de sucor, 2caja con la configura es a configuracion correcta para muchas digmetro | Amperios | Sombra | de ademe
soldaduray provocar que se activ la proteccién aungue no se ests - g o St i s et ot e oo e | actuales | pr sombra -
sokdando.Esoesunrasgonheent o teenolgia e i de 18-0099-30  Funda, aigodén FR proceso de soldadura, cambie a la configuracién 3, incluso al tono 4 Operacién | electrodo | dearco | minima | sugerido EIADF tiene, EIADF tiene un dafio permanente y no lo cubre
18-0099-68  Protector para la garganta  lateral, dé cuero i se configura la sensiniidad en un valor demasiado ato, el fitro puede L e P e salpicaduras Ia garantia. Utiice siempre placas protectoras
\rgas istancias viode I uz eflada L2 1Eas para suldar deben ‘cambiar al estado 0scuro con a luz ambiente. S se esta utizando el ADF slygﬂm;"iséﬁ“m <3 <60 7 ;g:\‘een:;z & Ira exteriores e interiores.
estar protegidas contra tales interferencias, o reemplace las luces por N muy cerca de ol , tal vez resulte 35 60-160 8 10
Uiz esvboscapica LED. " i AJUSTE DEL CASCO Y DE LA POSICION DE 12 Poscion | pars ot nlretencia -somaions e s 55 Tz | 10 = ke
ESPECIFICACIONES VISUALIZACION Indicador de plla baja 0 250550 o m vidrio
Los siguientes ajustes pueden hacerse para el Casco para Soldadura Se deben reemplazar I | indicador >
Tiempo de cambio del ADF 0.1 milisegundos a 23°C (73°F) 3M™ Speedglas™ Serie 9002NC como se indica: parpadee o cuando \ns LED no nnrpadeen al presionar los botones. ‘Soldadura con <60 7 GARANTIA
Funcitn de encendido i cieneiende presionando el bolgn « Longitud de correa superior Fig. 2). Reemplazo de las placas protectoras interna y arco metdlico 60-160 0 i GARANTIA: En caso de que se compruebe que algin producto PSD de
" . Pos\c\on frontal/posterior del casco o la distancia desde la cara externa 160-250 0 2 3M tiene defectos en el material, I mano de obra, 0 que no cumple con
Funcién de apagado EI ADF se apaga autométicamente Quite el ig. 6). Retire la placa la garantia expresa para un propdsito en particular, la dnica obligacion
después de 60 minutos desde la . Aw..m pivotante hacia abajo (Fig. 4). coloque la nueva el fitro ldad 250-500 10 L3 fe 3M y su recurso exclusivo seré, a opcion de 3M, reparar, reemplazar
deteccion del ttimo arco (Fig. 7). Vuelva a colocar el marco delantero (Fig. 8). Siempre debe usar el ‘Arco de tungsteno 50 0 0 o rembolsarle el precio de compra de las piezas 0 productos daados,
Estado de ADF con luz Tono 3 FUNCION ADF mefco delnltyduenis 0 proceso desoidedr oraoo. Qi paa ongas Inery siempre y cuando 3M haya recibido una notifcacion al respecto y
Estado de ADF apagado Ton03 Funcionesde encendido/apagado rtectora nirir (.9, Qe o ambos ados de 50-150 8 12 aviercia ds a0 ol roducto 1 sidoanagenacd, manencoy e de
s oo Plor e melaCon v Ve G acuerdo con las nstrucciones esciitas de
ADF ultravioletinfrarrojo Proteccion en todo momento, no tendra Para activar el Casco para Soldadura 3V™ Speedglas™ Serie e protectora teror .10, ! 150500 | 10 14 )y §
que cambiarlo 9002NC, presione el boton SHADE/ 5. EI filro para soldadura se Corte con arco <500 10 B EXCLUSIONES DE LA GARANTIA: ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVAY
Tonos oscuros. 8,9,10,11y12 ‘apaga (OFF) autométicamente después de 1 hora de inactividad. EI Instalacién de las lupas con electrodo de APLICA EN LUGAR DE CUALQUIER GARANTIA EXPLICITA O IMPLICITA DE
fitro para soldadura tiene dos fotosensores (Fig. 5) que reaccionan Qute el panel frontal plateado (Fi. 6,y la placa protectora extema (Fig. 7), 3 500-1000 | 11 14 COMERCIABILIDAD, ADECUACION PARA UN PROPOSITO EN PARTICULAR U
Retraso (recuperacion) E usuano puede elegir emve 0.06y0.4 y cologue la lupa frente a la caja del después vuelva a instalar la placa OTRA GARANTIA DE CALIDAD, EXCEPTO DE TITULO Y CONTRA VIOLACION
s, basado en el ] o0 cambira estado protectora extema y el panel frontal plateado (Fig. 7 y 8). :ﬂg;daudrz con <2 6 68 DE PATENTE,
. * n id 8 © o .
e do vison s oo oD Dloqueades porei Reemplazo de la caja y de las pilas del ADF déctrico 2710 ] 8 10 LIMITACION DE
Peso del casco y del ADF ~17.1 02 (485) ke estroboscopicas de sequrida) pueden activar el fitro para Elfiltro para soldadura puede quitarse y cambiarse al quitar primero ol 100-400 10 12 no serd respnnsame de ninguna permda 0 dafio, ya sea directo,
Peso del casco ~8.302(2359) soldadura, aunque no se esté soldando. Esta interferencia puede ocurrir [pavc‘ﬂ‘gel\;n‘mm ‘como se muestra (Fig. 6), luego mmo‘se muestra er 200-800 T 7 indirecto, incidental, especial o consecuente, que resulte de Ia venta, uso o
- g, 1), Utiice un destornillador ¢ mal uso de los productos PSD de 3, o a incapacidad del usuario de usar
Peso del conjunto de ADF 5602(1609) desde E;‘;afpmﬁfqu’m & uz refeada. Las dreas para sodar Iserte o s nues o fsopor do s como so muesta (o 12). tales productos. LOS RECURSOS ESTABLECIDOS EN ESTE DOCUMENTO
siice
en su posicion (Fig. 13). Vuelva a colocar el marco delantero (Fig. 8).
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